Doppelseitige HOMAG-Formathearbeitungsmazchine .
Festanschlagseite links, bewegliche Seite rechts

GRUNTDMAS CHINE

mit durchgehendem Maschinenstinder wvor-
bereitet zum Aufbau der Formatbearbeitungs-
einhaiten,

Prazise Werksticktransporteinrichtung
mit rollender Blogkgliederkette,
Oberdruck motorisch hdhenverstellbar mit
angetriebenen Keilriemen.

Motorische Breitenverstellung iber Eil-/Xriech-
gangantrieb mit Positionganzeige.
Magnetische Bremsung desz Vorschubmobors

LACKIERUNG:

- Strukturlack Grzu RDS 240 80 05

ELEKTRISCHE AUSRUSTUNG:

- Betriebsspannung 380 Valt, 50 Hsz.

- Steuverspannung 220 Volt, 50 He.

= nach VDE installiert

- Handschalter fiir Binrichthetrieb

- Schaltschrank freistcehend

- Verbindungskabel zur Maschine gem#ss Auf-
etellungeplan

SICHSRHEITS- UKD SCHUTZEINRICHTUNGEN:

- alle Maschinen fir EU-Mitgliedslinder mit
CE-Zeicher nach EG-Maschinenrichtlinie
89/392/EWG-Arhang ITIA

TECHNISCHE DATEN:

- Vorschub stufenlos regelbar B - 30 m/min.
- Werkstickiberstand max. 110 mm
- Werkstuckdicke 8 -150 mm

- Arbeitshéhe his Kettenoberkante e . M



Eos-Nr.

te]

.01

F.0L00

. Arbeitsbreite doppelseitig mit. QD mim
- Arbeitsbreite doppelseitig max. 4180 mmn
- Paeumatikanschluss 7-8 bar

_ di= technischen Angaben fiir die Grundmaschine
kxénnen sich durch searbeitungseinheiten
verandern

. Bodenvernaltnisse missen dem Fundamentplan
entsprechen

Anderundgs:

1. Diecke 60 - 150 anstells B - 30 mm

s ygrechub Uber Fufitaster.

3. Aushebeschienen links u. rechte an dexr

Kettenbahn 1 oW fest tber dem Ketten-

bahnniveau montisrt.

pro Kette 2 Hocken fest aufgeschraubt

£ . Oberdruck aut Lange 5 verkirszt, gomith
5500 mm Einlegelange voT dem Nocken. {BL)

&, ginlauflineal 40 mm hoch.

fics

Hinweis

1. Tellegrofe max. 4000 wm X 2500 mm
min. 500 wm x S00 mm

2, Qewicht max. 1200 kg

Hurimnex : 1 x linke 1 x rechts

sAGERGGREGAT 8,1 KW

1 Moter 8,1 kW, 50 Hz., 3000 i/min.
Hreuzsupport; aAbgaugehaube
werkzeugdurchmesser max. 450 mm
Ohne Werkzeuds

Inel. Motorbremsfunktion.

Hinweis
_ zum sagen von oben im GL
MNummer * 1 = linksa 1 = rechts
HEFHLLRUTSCHE
pummer: L1010 1 % links 1 x rechts

FRAESSTAENDER 2 FUEHEUNGEN

Huamme 1 % links 1 = rechts
STHNDhRDFRAESH@GREGhT g, 0 KW

1 Frasmotor 6,0 W, 100 Hz., goon 1/min.
Kreuzsupport, Wendeschalter Crehrichtung,
ahsaugehaube, Schwenkbereich 180 Grad
Herkzeugdurgnmesser max. 200 mom

chne Werkzsuge

Incl. sotorbremsfunktion.



F.13

F.1301

F.20

Hinwais
zum sdagen seitlich im GGL

Hummer : 1 x links 1 x rechts
STANDARDERAESAGEREGAT 6,0 KW

1 Frasmotor 6,0 kW, 100 Hz., 6000 1/min.
Freuzsupport, Wendeschalter Drehrichtung,
Zbsaugehauvhe, Schwenkbereich 180 Grad
Werkzeugdurchmesser max. 200 mm

Chne Werkzeuge

Incl. Motorbremsfunkticn.

Hinwels
zum sagen veon unten im GGL

Hummer : 1L x links 1 x rechts

ABFALLEUTSCHE

Hummer : 1 x links 1 = rechos
FRAESSTAENDER 2 FUEHRUNSEN
Nummer : 1 x links > x rechts

STANDARCFRAESAGGREGAT &, 0 KW

1 Friésmotor 6,0 kKW, 100 Hz., &s000 1/min.
Kreuzzupport, Wendeschalter Drehrichtung,
Absaugehaube, Schwenkbereich 180 Grad
Werkzeugdurchmesser max. 200 mm

Ohne Werkzeuge

Incl. Moterbremsfunktion.

Hinweis
zum siagen ven ocben, im GGL

Nummer : L % links 1 x reghts
LAEEMECHUTE FORMATTEIL

Nummer I % links
UMFORMER 100 HZ; S0 Kvh TP G4




TR 10/20/30/8
Anschlagseite links

TECHNISCHE DARTEN:

- Werksticklinse min.

- Werkstickbreite min.

- Tischlange

- Tischbreite

- Rollendurchmesser

- Rollenteilung

- Arbeitshdhe %50 mm +/- 50 mm

fa- i
ca.,

ca.

500
E00
2000
3000
G4
240

- Bodenverhfltnisse missen dem Fundamentplan

entsprechen

= Transportrollen geradegestellt, nicht

angetrieben

LACKIERUNG :
- Btrukturlack Grau RDS 240 B0 05

SICEERHETITS - UND SCHUTZRINRICHTUNGEN:

- alle Maschinen fiir EU-Mitgliedslinder mit

CE-Zeichen nach EG-Maschinenrichtlinie

08/37/83, Anhang IIA
- Dokumentation 2-fach

Hinweis
- Gewicht max. 1200 kg j= Werkstick
- max. Teilegrdfe 4000 x 2500 x 150

mm

mm
mm
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